O)oracr
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Pompes a haute pression . .
technique haute pression
Gamme de 8 modéles de pompesahaute

pression fonctionnantal‘aircomprimé
pour tous les liquides

disponible:
etlesgaz

® puissance0,25kW, pression
max.1000 bar, débitmax. 101/min
® puissance 0,56 kW, pression
max.1000 bar, débitmax. 8 [/min
® puissance 1,12kW, pression
max.3500 bar, débit max. 35|/min
® puissance 1,5kW, pression

pour tester, découper,
remplir et transvaser

max.7000 bar, débit max. 15 /min Surpresseurs d'air comprimé Surpresseurs agaz
® puissance 1,6 kW, pression
max.450 bar, débit max. 6 [/min Gamme de 8 modeles de surpresseursd‘air ~ Gamme de 3modeles de surpresseursa
® puissance 4,5kW, pression comprimé disponible: gazdisponible:
max.1000 bar, débitmax. 85 /min e MAAZ2,5:1etd:1,jusqu'a 34 bar ® 53%", pressionmax. 1900 bar
® puissance 6,0kW, pression * 4AA2:1jusqu'a 17 bar ® 8" pression max. 620 bar
max.2000 bar, débitmax. 501/min e AA2:1et30:1,jusqu'a380bar, * 14" pression max. 2400 bar
® puissance 7,5kW, pression égalementadouble effetet
max.3000 bar, débitmax. 14 [/min. adeuxétages Le type de gaz et son rapport de multiplica-
e 8AA2:1,jusqu'a2l bar. tion de pression admissible permettent de

choisir parmi I'un des 86 modeles de sur-
presseurstelsque
® lessurpresseursaunétageeta
simple effet
® lessurpresseursavec 1 ou2pistonsaair.

Homogénéisateurs a haute pression o '.I = —— \ : Pompes a haute pression

Les homogénéisateurs a haute pression se prétent tout spéciale- Surpresseurs d'air comprimé

ment a la réalisation d'émulsions, de suspensions, de liposomes et

d‘enrobages par nanoparticules. lls sont également utilisés pour Surpresseurs agaz

désagglomérer, polymériser et désintégrerdes cellules.
OLAER dispose d'une large gamme en partant de |'appareil de
laboratoire jusqu'a I'installation de production.

Homogénéisateurs a haute
pression p—
OLAER (SCHWEIZ) AG

Bonnstrasse 3, Postfach 186-3186 Didingen-Schweiz ° Soupapes ahaute pression,

Telefon +41(26)492 70 00 Telefax +41(26)492 70 70
info@olaer.ch www.olaer.ch

robinets a bille,

Soupape a haute pression, robinets a bille, accessoires et tubes
accessoires et tubes OLAER Austria GmbH
Wachtelstrasse 25, 4053 Haid-Osterreich .9 ¢ Bancs d’'essais

<
La conception etlaréalisation de systemes complexes ontmené Teflefon +43(7229)803 06 Telefax +43(7229)803 06-21 2
OLAERadévelopper un grand nombre de composantes diverses. info@olaer.at www.olaer.at N ¢ Installations de transvasement
La gamme de produits OLAER comporte égalementdes pressos- OLAER CZ s.ro \E R R )
tats pneumatiques, dessoupapesde décharge, de sécurité etde Videriskd 125 - 619 00 Brno-Tschechien o ¢ Systémes a haute pression
clapets antiretour, de tubes, de tuyaux, d'accessoires et de vannes Telefon +42(547)125 602 Telefax +42(547)125 600 8‘
supportantdes pressionsjusqu'a 10’000 bar. info@olaer.cz www.olaer.cz 2 * Réservoirs sous pression
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OLAER - votre partenaire pour la
technique haute pression

Introduction

OLAER construitdes installations a haute
pression adaptées aux besoins des clients.
Dusimple appareil transportable au systeme
entierementautomatisé et piloté par ordi-
nateur, OLAER offre une vaste gamme de
solutions pourdes applicationsindustrielles .
Entantque représentantde la maison Haskel
nousdisposons de la plus vaste gamme de
produits, tels que des pompes hydropneu-

matiques, des surpresseurs d‘air comprimé
etagaz.

Fonctionnement

Nos appareils entrainés par de |'air com-
primé fonctionnent selon le principe

du piston différentiel. La commutation
interne en fin de course permet d'obtenir
un débit constant. Le piston d'entrai-
nement de grande surface transmet la
force au piston haute pression de petite
surface.

Lorsque de I'air comprimé est conduit sur
le piston d'entrainement, ce dernier se
déplace a vitesse maximale et remplit le
récepteur de pression.

Le débit diminue graduellement lorsque

la pression augmente du cété secondaire.

Le piston s'arréte lorsque I'équilibre des
forces est atteint.

La pression reste constante sans devoir
alimenter le systéeme en énergie. Selon

le rapport des surfaces des pistons, il est
possible d'atteindre des pressions jusqu'a
7'000 bar.

E‘- Air haute pression, ".

T

Les avantages des appareils
entrainés par de |'air comprimé:

e fonctionnementsdr, sans production de
chaleurou d'étincelles

e régulationsimple de la pression etdu
débit, pressions max. 7000 bar

® maintiende lapression parlapompesans

consommation d'énergie

e fonctionnementstart-stop sans probléme

e commandesimple

e utilisablesaveclesfluideslesplusvariés

® pompage de gazliquides possible

® nécessitantde |'aircomprimé exempt
d'huile, ce qui constitue une solution
économique et propre

® entrainementavecdesgaztelsque

I'azote,le propane ou des gazliquides

® appareilsavecentrainementhydraulique

® robustes, fiables etcompacts

® maintenance etréparation simples

e livrablesentantqu’agrégats compacts.

Plages de pression

Pompes pourliquides jusqu’a 7000 bar
Surpresseursa gazjusqu'a 2400 bar
Surpresseurs d'air comprimé jusqu’a
380bar

Accessoires OLAER:

* Pressostats pneumatiques

® Vannespneumatiques

® Soupapesdesécurité

* Soupapesantiretour

® Soupapesahaute pression, accessoires,
tubes

e Distributeurs pneumatiques

e Tuyauxahaute pression

Station de transvasement CO7 - azote pourle
remplissage de réservoirs sous pression utilisés dans

lesavions pourgonflerlestoboggans de sauvetage.

Réservoirs sous pression

OLAERdispose également de réservoirs
sous pression de différentes formes, gran-
deursethomologations.

Station de transvasementhalon - azote pourle remplis-

sage d'extincteurs.

Station de transvasement d'oxygéne médical etde
remplissage de bouteilles d'oxygene utilisées dans

lesavions.

Installation de surpression 1200 bar pour le calibrage

destransmetteurs de pression.

Groupe desurpresseursagazde 12,40 et
120 barpourl‘alimentation en aircomprimé haute

pressiond’une unité de production.

Bancd’essaid'éclatement pourtuyaux
d'incendiede 0a50bar.

Installation de surpression mobile a 3000 bar, utilisée

pour séparer/extraire du matériel ferroviaire roulant.

Bancd’essaiaimpulsion (2500 bar) permettantde

déterminer ladurée de vie de capteurs de proximité.

Unité de transvasementpermettantde remplird‘azote
desaccumulateurs hydrauliques a des pressions de
prégonflage jusqu'a

600bar.




