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Essind 8 verschiedene Baugrossen
von druckluftangetriebenen Flussigkeits-
pumpen erhaltlich:

* 0,25kW-Pumpen fiir Driicke
bis 1000 barund Férdermengen
bismax. 101/min

® 0,56 kW -Pumpen fiir Driicke
bis 1000 bar und Férdermengen
bis max. 81/min

® 1,12kW-Pumpen fir Driicke
bis 3500 barund Férdermengen
bismax. 351/min

* 1,5kW-Pumpen fiir Driicke
bis 7000 barund Férdermengen
bismax. 151/min

* 1,6 kW-Pumpen fiir Driicke
bis 450 barund Férdermengen
bismax. 6 /min

e 4,5kW-Pumpen firDriicke
bis 1000 barund Férdermengen
bismax. 85 1/min

® 6,0kW-Pumpenfiir Driicke
bis 2000 barund Férdermengen
bis max. 50 1/min

® 7,5kW-Pumpen firDriicke
bis 3000 barund Férdermengen
bismax. 141/min

Druckluftverstarker

Essind 4 verschiedene Baugréssen
von Druckluftverstarkern erhéltlich:
e MAA-Serie 2,5:1 und 4:1
bismax. 34 bar
o 4AA-Serie 2:1 bismax. 17 bar
e AA-Serie2:1und30:1
bismax. 380 bar
auch doppeltwirkend
und 2-stufig
e 8AA-Serie 2:1 bismax. 21 bar

Gaskompressoren

Essind 3 verschiedene Baugréssen
von Gaskompressoren erhéltlich:
® 53%"-Gaskompressoren
fiir Driicke bis 1900 bar
® 8"-Gaskompressoren
fir Driicke bis 620 bar
® 14" -Gaskompressoren
fiir Driicke bis 2400 bar

Jenach Gasartundzuléssiges Ver-dich-
tungsverhaltnis wird ein
e einstufiger, einfachwirkender
Gaskompressor
e zweistufiger Gaskompressor
mit 1 oder2 Luftkolben
eingesetzt
Insgesamtsind 86 Modelle erhéltlich.
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fiir Fliissigkeiten
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Hochdruckhomogenisatoren L B n — --’fl .' Hochdruckpumpen

Hochdruckhomogenisatoren eignen sich zur Herstellung Y&/ \ Druckluftverstarker
von feinen Emulsionen, Suspensionen, Liposomen und Nano- / !
verkapselungen. Ebenso werden sie zur Desagglomerier-ung, I Gaskompressoren
Polymerisierung und zum Zellaufschluss eingesetzt.
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Hochdruckhomogenisatoren
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schalter, Entlastungs-, Sicherheits- und Riickschlagventile, Rohre,

Schlauche, Fittings und Ventile fir Driicke bis 10°'000 bar. VK-M002 / 6.04 io ¢ Druckbehilter
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OLAER - Ihr Partner

Einleitung

OLAER baut kundensperzifische Hoch-
druckanlagen von transportablen, einfachen
Geraten bis zu vollautomatischen computer-
gesteuerten Systemen fiir

einen grossen Bereich industrieller An-wen-
dungen.

Mitder Vertretung von «Haskel» verfiigen wir

lberdie umfangreichste, zur Zeit

aufdem Markt erhéltliche Produktreihe
an Flussigkeitspumpen, Druckluft-verstar-
kern und Gaskompressoren.

Arbeitsweise

Unsere druckluftangetriebenen Geréate
arbeiten nach dem Differential-kolbenprin-
zip. Durch interne Um-schaltungeninden
Endlagenistdie Forderung kontinuierlich.
Der Antriebskolben mit grosser Kolben-
flache Ubertragtdie Kraftauf den Hochdruck-
kolben mitkleiner Flache.

Wenn Druckluftauf den Antriebs-

kolben gegeben wird, fordert dieser mit
maximaler Férdergeschwindigkeitund
Férdermenge undflllt dabei den Druckemp-
fanger.

Die Férdergeschwindigkeitnimmtnach und
nach ab, wenn der Druck auf der Sekun-
darseite ansteigt. Der Kolben kommtzum
Stillstand, wenn ein Kraftegleich-gewicht
erreichtist.

Der Druck wird dann ohne Energie-
verbrauch gehalten. Je nach Fléchen-verhélt-
nis derKolben lassen

sich Driicke bis 7000 bar erzeugen.

fiir Hochdrucktechnik
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Vorteile von druckluft-
angetriebenen Geréten:

e SichererBetrieb, keine Warme-und
Funkenbildung

e FEinfache Regelung desDruckes
und der Férdermenge bis 7000 bar

e Die Pumpe héltdenvorgewahlten
Druck ohne Energieverbrauch

® Problemloser Start-Stopbetrieb

e Einfache Steuerung

e Flrunterschiedliche Flussigkeiten
einsetzbar

e Forderungvon Flissiggasen

e Gedlte Druckluftnichterforderlich.
Dadurch Kostenerparnis

und Vermeidung von Verschmutzung

® Antrieb mit Gasen wie Stickstoff,
Erdgas oder Flissiggasen

e Geréate mithydraulischem Antrieb

® Robust, zuverldssig und kompakt

e Einfache Wartung und Reparatur

* Alskompakte Aggregate lieferbar

Druckbereiche der Gerate

* Pumpen firFlissigkeitsdriicke
bis 7000 bar

e Gaskompressoren fir Driicke
bis 2400 bar

¢ Druckluftverstarkerverdichten Luft
bisauf380 bar

OLAER liefert umfangreiches
Zubehodr zu den Geraten:

e Pneumatische Druckschalter

e |uftgesteuerte Ventile

e Uberstromventile

e Ruickschlagventile

e Hochdruckventile, Fittings, Rohre
e Pneumatische Wegeventile

e Hochdruckschlauche

Umfiillstation CO2 - Stickstoff, zum Befiillen
von Druckbehaltern, die in Flugzeugen zum Auf-

blasen der Rettungsrutschen montiert werden.

Druckbehélter

Druckbehaltersind in allen Formen, Gros-
senundZulassungen ebenfalls bei OLAER
erhéltlich.

Umfllstation Halon - Stickstoff, zum Befiillen

von Feuerldschern.

Umfullstation Medizinalsauerstoff, zum Befillen
vonverschiedenen Sauerstoffflaschen,

diein Flugzeugen montiert werden.

Druckeinheit 1200 bar, zum Abgleichen

von Drucktransmitern.

Gaskompressorsystem mit dreiverschiedenen
Druckstufen 12bar-40bar- 120 bar,

als Hochdrucknetzversorgungfiir einen Produktions-
betrieb.

Berstdruck Priifstand

fur Feuerwehrschlduche 0-50bar

Mobile Druckeinheit 3000 bar, als Druckquelle

zum Abpressen von Eisenbahn-Rollmaterial.

Impulspriifstand 2500 bar fir die Ermittlung

der Lebensdauer von Ndherungsschaltern.

Tragbares Umfiillsystem zum Befiillen
von Hydraulikspeichern mit Stickstoff,
fur Vorfulldriicke bis 600 bar.




